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WSZYSTKIE PRODUKTY WYMIENIONE W NINIJESZEJ KARCIE PROCESU SA PRZEZNACZONE WYLACZNIE DO
PROFESJONALNEGO ZASTOSOWANIA W PROCESIE RENOWACJI SAMOCHODOW OSOBOWYCH

J1005V

Karta techniczna zastepuje wszystkie poprzednie wersje.

Proces aplikacji koncentratu P190-1005

Clean Vivid Ruby Special Concentrate

PRODUKT OPIS

P190-1005 Clean Vivid Ruby Special Concentrate

PROCES TAKZE WYMAGA:

P190-6659 2K HS Plus Lakier Bezbarwny Ekspresowy

P210-872 2K HS Plus Utwardzacz — Szybki

P210-875 2K HS Plus Utwardzacz — Sredni

P850-1692 2K Rozcienczalnik o obnizonym udziale LZO — Szybki

P850-1693 2K Rozcienczalnik o obnizonym udziale LZO — Sredni

P850-1694 2K Rozcienczalnik o obnizonym udziale LZO — Wolny

P850-1695 2K Rozcienczalnik o obnizonym udziale LZO — Bardzo wolny, do aplikacji w wysokich temperaturach

OPIS PROCESU

Clean Vivid Ruby jest zabarwiong, przezroczystg warstwg korzystajaca ze specjalistycznej technologii dyspersji pigmentu, ktéra
daje wieksza gtebie i wyrazisto$¢ wymagang w najnowszych kolorach OEM typu Candy Apple oraz Ford Ruby Red.

NAPRAWA | PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Uszkodzone elementy nadwozia, w zaleznosci od typu podtoza, nalezy naprawi¢ zgodnie z technologig systemu NEXA
AUTOCOLOR® dedykowanego do napraw elementéw z aluminium, stali lub tworzy sztucznych.

Aby zakonczy¢ przygotowanie poditoza nalezy aplikowac na obszar naprawy kolor w szarosci Spectral Grey, zgodnie z instrukcjg
podang w programie kolorystycznym PAINTMANAGER®.

Karta Procesu

Podczas przygotowania wiasciwych elementéw do naprawy nalezy jednoczesnie (w ten sam sposéb) przygotowac test karty, aby
sprawdzi¢ mozliwos$¢ uzyskania doktadnie tego samego efektu wykonczenia.

Innowacyjne Rozwigzania Napraw Lakierniczych
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KOLORY CLEAN VIVID RUBY — SPRAWDZANIE DOPASOWANIA KOLOROW

Kolory zawierajgce koncentrat P190-1005 Clean Vivid Ruby Special Concentrate bedg wymienione w programie
PAINTMANAGER®, w ktorym bedzie réwniez wyszczegdlniona mieszanka P190-1005 z P190-6659 wymagana dla danego koloru
OEM.

Podczas uzywania koloréw typu Clean Vivid Ruby waznym jest stworzenie test kart po to, by mie¢ pewnos¢, ze do uzyskania
wymaganej gtebi koloru oraz efektu naprawianego pojazdu zostanie uzyta poprawna mieszanka P190-1005 z P190-6659.

UWAGA. Ze wzgledu na charakter UHS zabarwionej warstwy posredniej, zmiana liczby warstw w celu uzyskania odpowiedniej gtebi
barwy czerwonej nie jest mozliwa, nalezy stosowac tylko zalecang liczbe warstw.

By zwiekszy¢ lub zmniejszy¢ gtebie, proporcja P190-1005 z P190-6659 powinna by¢ dobrana w zalezno$ci od wymaganego
kierunku (jasniejszy badz ciemniejszy), wychodzgc od stosunku 50/50 P190-1005 / P190-6659. Nalezy pamietac, ze
rekomendowana ilo$¢ warstw i grubos¢ powtoki muszg pozostac¢ niezmienione.

Czysty Procent (%) Mieszania Wagowego
P190-1005 25 35 50 65 75
P190-6659 75 65 50 35 25

Darker (more Red) >>>

Do stworzenia kart testowych nalezy zastosowac petny proces aplikacji opisany ponize;.
Uzyskanie w pei pasujacego kolorystycznie panelu (od krawedzi do krawedzi) jest mozliwe do osiggniecia, ale trudniejsze i moze

wymagac wiecej czasu potrzebnego do przygotowania koloru, dlatego zalecane jest stosowanie jako preferowanej opcji procesu
cieniowania.

AKTYWACJA WARSTWY POSREDNIEJ CLEAN VIVID RUBY

Proporcje dozowania, w objetosci:

P190-1005 / P190-6659 MIX 3.0 jednostki miary
Utwardzacz HS+ 1.0 jednostka miary
Rozcienczalnik 0.6 jednostki miary

Aktywacja wedtug wagi dla uprzednio wymieszanej zabarwionej warstwy znajduje sie w sekcji Color RFU w programie
PAINTMANAGER®.

CLEAN VIVID RUBY - PROCES APLIKACJI — CIENIOWANIE

Karta Procesu

Cieniowanie, spos6b numer 1:

Przygotuj naprawe rekomendowanym podktadem Spectral Grey dla danego koloru

Natéz lakier nawierzchniowy Aquabase Plus do osiggniecia petnego krycia

Natéz lekkg warstwe lakieru nawierzchniowego Aquabase Plus celu osiggniecia rownomiernego wykonczenia
Odparowanie migdzy warstwami wedtug rekomendacji

Uzyj rekomendowanego procesu cieniowania dla lakieru nawierzchniowego Aquabase Plus

Przygotuj dobarwiong warstwe posrednig (mieszanka P190-1005 i P190-6659 potwierdzona wymalowanymi kartami
testowymi). Nastepnie aktywuj wg proporcji 3 : 1 : 0.6 utwardzaczem P210-872 / -875 i rozcienczalnikiem P850-
1692/1693/1694/1695

e Natdz dobarwiong warstwe posrednig stosujgc 1 lekka a nastepnie petng warstwe. Zezwol na odparowanie przez 1 — 2
minuty pomigdzy naktadaniem warstw

Wykoncz krawedz warstwy posredniej rozcienczalnikiem do cieniowania w aerozolu P850-1622

Odparuj przez 30 minut w 20°C a nastepnie w celu uzyskania jak najlepszego efektu na caty panel natéz P190-6659
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Cieniowanie wersja numer 2:

Przygotuj naprawe rekomendowanym podkfadem Spectral Grey dla danego koloru

Natéz lakier nawierzchniowy Aquabase Plus do osiggniecia petnego krycia

Natoz lekkg warstwe lakieru nawierzchniowego Aquabase Plus celu osiggnigcia réwnomiernego wykonczenia

Odparowanie miedzy warstwami wedtug rekomendacji

Uzyj rekomendowanego procesu cieniowania dla lakieru nawierzchniowego Aquabase Plus

Przygotuj dobarwiong warstwe posrednig (mieszanka P190-1005 i P190-6659 potwierdzona wymalowanymi kartami

testowymi). Nastepnie aktywuj wg proporcji 3 : 1 : 0.6 utwardzaczem P210-872 / -875 i rozcienczalnikiem P850-

1692/1693/1694/1695

. Natéz dobarwiong warstwe posrednig stosujgc 1 lekkg a nastepnie petng warstwe. Zezwdl na odparowanie przez 1 — 2
minuty pomiedzy naktadaniem warstw

e  Wygrzej obszar naprawy punktowej przez 20 minut w 60°C

Szlifuj krawedzie maszynowo uzywajgc odpowiedniej tarczy tak, by usung¢ odkurz

W celu uzyskania oczekiwanego efektu, natéz dowolny lakier bezbarwny NEXA AUTOCOLOR?® na caty panel

PROCES APLIKACJI — CALE ELEMENTY

Wersja 1:

e Natoz lakier nawierzchniowy Aquabase Plus (warstwa gtowna z programu PAINTMANAGER®) na podktad o
odpowiedniej szarosci. Jest to istotne w celu uzyskania odpowiedniej barwy koncowe;j.

e Natdz Aquabase Plus zgodnie z zaleceniem, by osiagna¢ petne krycie, a nastepnie jedng koncowg warstwe kontrolng

e  Pozostaw do odparowania na 30 minut w temperaturze 20-23°C

e  Przygotuj dobarwiong warstwe posrednig (mieszanka P190-1005 i P190-6659 potwierdzona wymalowanymi kartami
testowymi). Nastepnie aktywuj wg proporcji 3 : 1 : 0.6 utwardzaczem P210-872 / -875 i rozciehnczalnikiem P850-
1692/1693/1694/1695

. Nanie$ 1 lekkg / $rednig warstwe a nastepnie petng warstwe. Pierwsza warstwa powinna by¢ naniesiona na wszystkie
naprawiane powierzchnie przed natozeniem drugiej warstwy. Dla mniej niz trzech elementéw pozostaw na 2-3 minuty do
odparowania pomiedzy warstwami. Dla wigcej niz trzech elementéw odparowanie nie jest wymagane.
By zredukowac ryzyko powstania grubych krawedzi, unikaj naktadania grubych warstw
Wygrzewaj przez 30 minut w 60°C nastepnie pozostaw do ostudzenia i szlifuj P1500

e Oczysc¢ i nanies dowolny lakier bezbarwny NEXA AUTOCOLOR® w celu uzyskania oczekiwanego efektu

UWAGA: By uzyskac jak najlepszy efekt naprawy, zastosuj powyzszy proces.
Wersja 2:

e Natoz lakier nawierzchniowy Aquabase Plus (warstwa gtéwna z programu PAINTMANAGER®) na podkiad o
odpowiedniej szarosci. Jest to istotne w celu uzyskania odpowiedniej barwy koncowe;j.

o Natoz Aquabase Plus zgodnie z zaleceniem, by osiggna¢ petne krycie, a nastepnie jedng koricowg warstwe kontrolng

e  Pozostaw do odparowania na 30 minut w temperaturze 20-23°C

e  Przygotuj dobarwiong warstwe posrednig (mieszanka P190-1005 i P190-6659 potwierdzona wymalowanymi kartami
testowymi). Nastepnie aktywuj wg proporcji 3 : 1 : 0.6 utwardzaczem P210-872 / -875 i rozciehnczalnikiem P850-
1692/1693/1694/1695

. Nanie$ 1 lekkg / Srednig warstwe a nastepnie petng warstwe. Pierwsza warstwa powinna by¢ naniesiona na wszystkie
naprawiane powierzchnie przed natozeniem drugiej warstwy. Dla mniej niz trzech elementéw pozostaw na 2-3 minuty do
odparowania pomiedzy warstwami. Dla wiecej niz trzech elementéw odparowanie nie jest wymagane.
By zredukowac ryzyko powstania grubych krawedzi, unikaj naktadania grubych warstw

e  Pozostaw na odparowanie przez 30 minut w 20°C

e  Dla uzyskania najlepszego efektu nanies P190-6659 lub inny lakier bezbarwny NEXA AUTOCOLOR®

TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE

Temperatura magazynowania: 5 do 35°C.Przechowywa¢ zgodnie z miejscowymi przepisami. Przechowywac w
wydzielonym i zatwierdzonym obszarze. Przechowywaé¢ w oryginalnym opakowaniu, z dala od promieni
stonecznych; w suchym, chtodnym i dobrze wentylowanym pomieszczeniu; z dala od niezgodnych materiatéw (patrz
dziat 10 karty charakterystyki chemicznej), napojéw i jedzenia. Wyeliminowa¢ wszystkie zrodta ognia. Trzymac
oddzielnie od utleniaczy.

i/
f Pojemnik powinien pozosta¢ zamkniety i szczelny az do czasu uzycia. Pojemniki, ktdre zostaty otwarte musza by¢
~ ponownie uszczelnione i przechowywane w potozeniu pionowym, aby nie dopusci¢ do wycieku substancji. Nie

| \ przechowywacé w nieoznakowanych pojemnikach. Uzywac¢ odpowiednich pojemnikéw zapobiegajgcych skazeniu

Srodowiska.

LOTNE ZWIAZKI ORGANICZNE

Unijny limit zawartosci LZO dla tego produktu (kategoria produktu: 1IB.d) wynosi. 420 g/l. Zawarto$¢ LZO w gotowym do uzycia
produkcie wynosi nie wiecej niz. 420 g/l. W zaleznosci od sposobu zastosowania, zawartos¢ LZO w gotowym produkcie moze by¢
nizsza niz okreslona w Dyrektywie unijne;j.

Karta Procesu
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ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO

Bezwzglednie zapoznaj sie z karte charakterystyki chemicznej produktu. Produkty sg przeznaczone wytgcznie do profesjonalnego
uzytku. Dane w karcie technicznej zamieszczono wytgcznie w celach informacyjnych. Kazdy, kto stosuje produkt bez zasiegniecia
dalszych informaciji i profesjonalnego przeszkolenia, czyni to na wlasng odpowiedzialnosé. PPG Industries Poland Sp. z 0. 0. nie
bierze odpowiedzialnosci za skutki zastosowania produktu lub wynikajgce z tego zastosowania straty czy szkody materialne i
niematerialne. Informacje zawarte w tym dokumencie moga ulec zmianie, zgodnie z naszg polityka statego doskonalenia produktéw
oraz najnowsza wiedza techniczng. Parametry produktéw sg zalezne od czynnikéw zewnetrznych, takich jak: grubosé¢ naktadanych
warstw, temperatura otoczenia, poziom wilgotnosci czy szybkos¢ wymiany powietrza w kabinie lakierniczej. Obowigzkiem
uzytkownika jest podjecie wszelkich niezbednych dziatan, aby zapewni¢ zastosowanie produktu zgodnie z przeznaczeniem. Wiecej
informacji znajduje sie w Kartach Charakterystyki Chemicznej Produktéw, dostepnych pod adresem: www.nexaautocolor.com
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PPG Industries Poland Sp. z o.0.
(Oddziat w Warszawie)
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